
 
 ИНФОРМАЦИОННАЯ СПРАВКА 

ПО ИСПОЛЬЗОВАНИЮ ИЗГОТОВЛЕННОЙ 
ПО НОУ-ХАУ КРАСКИ пск „сокол” 
(ТУ У 24.3-31129524-003-2004)
Полимерсиликатная краска универсальная ПСК «Сокол», изготовляемая по оригинальному, принадлежащему нам, ноу-хау, (сертификат соответствия № UA1.047.0053870-04), предназначена для внешних и внутренних работ по металлическим поверхностям.
Краска ПСК «Сокол» используется с целью предотвращения коррозии металлических (черный металл) поверхностей, в т.ч., наносится как на чистые поверхности нового черного металла, так и на поверхности черного металла, тронутые ржавчиной, на поверхности, раньше окрашенные любыми красками, а также используется для защиты алюминиевых и оцинкованных поверхностей.
На основании проведенного исследовательского окрашивания вагонов на ВРЗ Стрый, Дарница, УГЦ „Укрспецвагон” (п.г.т.Панютино), Главное управление вагонного хозяйства Украины внесло в действующие нормативные документы применения краски ПСК „Сокол” при ремонте и изготовлении грузовых вагонов (письмо Государственной администрации железнодорожного транспорта Украины № ЦЗТ-56 от 22.01.2002г.).
Аналогичные исследования были проведены в вагонном депо ст.Нижнеудинск Восточно-Сибирской железной дороги, Россия. Данные исследования показали, что краска ПСК „Сокол” является новым словом в отрасли и как никогда подходит для окраски нефтебензиновых цистерн и дает долговечное антикоррозийное покрытие ((письмо начальника службы вагонного хозяйства Восточно-Сибирской железной дороги № 1482/18 вот 03.08.04г).

При проведении сравнительного анализа  применения краски ПСК „Сокол” и эмали ПФ-115  получены следующие выводы:

1. Укрывистость краски ПСК „Сокол” (80-120г/м2) значительно лучше чем у эмали ПФ-115 (150-200 г/м2), что позволяет уменьшить расход краски почти в 2 раза.
2. При изготовлении краски ПСК „Сокол” используется преобразователь ржавчины, что позволяет красить металлические поверхности, тронутые ржавчиной (до 100 микрон) без предварительного нанесения грунта, в отличие от эмали ПФ-115, которая нуждается в очистке поверхности металла от ржавчины, и обязательном нанесении грунта, что значительно усложняет и увеличивает время технологического процесса.
3. Время высыхания краски ПСК „Сокол” при температуре +20оС составляет 30-60 минут, а время высыхания эмали ПФ-115 – 24 часа.
4. Краска ПСК „Сокол”  пожаро-, взрывобезопасна (протокол Украинского научно-исследовательского института пожарной безопасности МВД Украины № 195/1Ц-2001 от 15.11.2001г.), что позволяет помещения для подготовки поверхности и окрашивания перевести из категории «А» (пожаро-взрывоопасных) в категорию «Д» (пожаро-взрывобезопасных).
5. Краска ПСК „Сокол”  экологически чистая, так как выбросы вредных веществ в атмосферу при окрашивании от ПСК „Сокол” в 90 раз меньше чем выбросы вредных веществ от эмали ПФ-115 („сравнительный анализ расчетов выбросов вредных веществ в атмосферу”, выполненный НПФ „Экоцентр”).
На сегодняшний день малярные цеха вагоноремонтных заводов Украины и России не оборудованы средствами автоматического пожаротушения, внедрения которого требует значительных капиталовложений, средствами улавливания выбросов  вредных веществ в атмосферу (так, Дарницкий ВРЗ, который находится в пределах г.Киева, Стрыйский ВРЗ, который находится в курортной зоне, Попаснянский ВРЗ и другие являются пожаро- и экологически опасными предприятиями, которые ежегодно выбрасывают в атмосферу белее 100 тон вредных веществ каждый).

Применения краски ПСК „Сокол” на предприятиях УГЦ „Укрспецвагон” (п.г.т.Панютино), УГЦТС „Лиски” (г.Киев), вагонное депо ст.Нижнеудинск Восточно-Сибирской железной дороги (Россия), дало возможность:

· помещения для подготовки поверхности и окрашивания перевести из категории «А» (пожаро- взрывоопасных)   в категорию «Д» (пожаро- взрывобезопасных) и внедрить в помещениях  для окрашивания отопительные системы, расположенные под потолками, оборудованные газовыми элементами с открытым огнем, которые значительно уменьшают энергозатраты предприятия;

· не внедряя средства улавливания выбросов  вредных веществ в атмосферу, не воздействовать на состояние окружающей среды;
· отказаться от использования сушильных камер, что значительно уменьшило энергетические затраты предприятий, и увеличило пропускную способность малярных цехов. 

Директорат ЗАО „Сокол”
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