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ПОЛИМЕРСИЛИКАТНАЯ КРАСКА 

ПСК «СОКОЛ» 

УНИВЕРСАЛЬНАЯ

ТУ У 24.3-31129524-003-2004

ХОРОШАЯ УКРИВИСТІСТЬ, ИМЕЕТ ПОВЫШЕННУЮ АДГЕЗИЮ, АТМОСФЕРОСТОЙКАЯ, 

ЛЕГКАЯ в ОБРАБОТКЕ, ЭКОЛОГИЧЕСКИ ЧИСТАЯ, ОГНЕБЕЗОПАСНАЯ
НАЗНАЧЕНИЕ
Краска ПСК «Сокол»  представляет собой суспензию антикоррозийных пигментов и наполнителей в водной дисперсии синтетического полимера. 
Применяется как защитное и декоративное покрытие металлических поверхностей (в т.ч. алюминиевых и оцинкованных), пористых поверхностей (черепица, бетон, кирпич, шифер, штукатурка), некоторых видов пластмасс,  поверхностей, выкрашенных раньше эмалями, масляными и водоэмульсионными красками. 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
	Таблица № 1

	Наименования показателя
	После высыхания нелетучий пленка с равной однородной поверхностью соответствующего цвета. Отклонения от цвета не является браковочным признаком. 

	Цвет и внешний вид пленки
	пленка может быть матовая, полуглянцевая, глянцевая

	Массовая частица нелетающих веществ, %
	45-51

	Степень перетира, мкм, не больше
	45

	Время высыхания к степени 3: 
                    - при 20°С, ч, не больше 
                    - при 25-30°С, мин, не больше 
	
2
 45

	Адгезия, балл, не больше
	1

	Прочность пленки при ударе по прибору В-1,
 см, не меньше
	50

	Условная вязкость по вискозиметру ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при to = (20±0,5°С),
 сек, не меньше
	30

	Эластичность пленки при изгибе, мм, не более
	1

	Стойкость пленки к статическому влиянию
 воды при to  = (20±2)°С, ч, не меньше:  
	
24


Примечание: 
в зависимости от метода нанесения и по согласованию с Заказчиком краска поставляется определенной вязкости. При температуре выше или ниже 20ос вязкость краски может уменьшаться или увеличиваться относительно фактических показателей на время изготовления.

ПОДГОТОВКА ОКЕРАШИВАЕСЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ
Поверхность изделия, которое подлежит подготовке перед окрашиванием, не должна иметь заусениц, острых кромок (радиусом меньше 3 мм),сварочных  брызг , наплывов паяний, остатков флюсов.

Поверхность литых изделий не должна иметь неметаллических микровключений, пригаров, раковин, трещин.

Поверхности, подготовленные к крашению, должны быть сухих, обезжиренными, очищенными от окислов и механических доме шкив.

Обезжиривание поверхностей проводить слабощелочным растворами, после чего промыть водой.

Не допускается для обезжиривания применять разного рода растворители (типа уайт-спирит), которые образуют на поверхности металла жировую пленку.

Очищения поверхности от возможных загрязнений (пыли, сыпучих окислов, шламов, песка, накипь и т.п.) проводят травлением, дробеструйным, механизированным и ручным способами. 

          Конкретную схему, которая обеспечивает необходимое качество подготовки поверхности, выбирают в зависимости от условий эксплуатации, материала и характеристики изделия в соответствии с ГОСТ 9.402.80 (Единая система защиты от коррозии и старение. Материалы лакокрасочные.).

ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

Краска ПСК „СОКОЛ” изготовляется уже готовой к применению. Перед использованием краску нужно тщательно перемешать.

При необходимости можно довести краску до нужной консистенции, прибавив к ней небольшое количество воды (не больше 5%) и повторно перемешать.

Краску наносят на поверхность с помощью щетки, валика или краскораспылителя. При этом нужно следить за равномерностью нанесения слоя краски.

При использовании красок синего или неосновного цветов (светлых оттенков), первый слой на поверхности должен краситься краской красно-коричневого цвета (может выполнять роль грунтовки). Допускается смешивания разных цветов краски.

Затрата краски на однослойное покрытие составляет 80 – 120 г/м2.

Необходимое количество слоев, нужных для нанесения на окрашиваемую поверхность зависит от условий эксплуатации и характеристик изделия.

Каждый следующий слой наносить через 2-3 часа, в зависимости от условий высыхания.

Вымыть рабочие инструменты водой не позднее 5 минут после окончания работ.

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНА РАБОТЫ

Тару с краской открывать в хорошо проветриваемом помещении ли на открытом пространстве. Работу (перемешивания, разлив в рабочие емкости) начинать не раньше, чем за 10 минут после снятия крышки (после выветривания запаха консерванта).

Краска как при сохранении, так и при эксплуатации огне- и взрывобезопасная (температура вспышки +274°С), не токсичная, не оказывает вредного влияния на человека. С целью нежелательного механического попадания краски на слизистые оболочки и на руки, работать в очках с респиратором „Лепесток”, в резиновых рукавицах и рабочем халате.

ПРИМЕЧАНИЕ

В производственных помещениях, предназначенных для подготовки поверхностей, окрашивания и хранения изделий температура окружающей среды должна быть не ниже +5°С,  а влажность не больше 80%.

РЕКОМЕНДАЦИИ

Приведенные характеристики основываются на практическом опыте и на эксплуатационно-технических испытаниях.

Производитель не несет ответственности за невыполнение технологии при работе с материалом, а также за его использование в целях и условиях, не предусмотренных данным техническим описанием.

При сомнениях относительно возможности использования материала,  следует подвергнуть испытанию его самостоятельно.

Данное описание, а также неподтвержденные письменные рекомендации не могут быть основанием для безусловной ответственности производителя.

С появлением данного технического описания, все предыдущие становятся недействительными.

СРОК СОХРАНЕНИЯ И УПАКОВКА
Сохранять в прохладном и сухом месте, на поддонах, в оригинальной неповрежденной таре –       6 месяцев со дня изготовления при температуре не ниже 0°С

Краска ПСК „СОКОЛ” поставляется в полиэтиленовых ведрах по 5, 10, 20 кг и в металлических емкостях  по 45 кг в зависимости от требований заказчика.

